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Baschrelbung 

Die vorliegende Erfindung betrHft eine wSfirige Buorpotymerenzuberditung und ihre Herstellung, die es 
gestattet auf Textilmaterialien aus organischen Synthesefasem fast haftende FluorpolymerUberzQge zu 
5 erzeugen. 

Aus der duropSischen Patentanmeldung 0 224 262 ist es betennt, fl&chenf&rmtge Textilmaterialien auf 
beiden Sehen mit einem PolyvinytfluoridQberzug zu kaschieien. Bei diesem bekannten Verfahren wird eine 
|j5sung des Polymefen in ^nenrt organischen LSsungsmittel auf einem Transportband zu einer dUnnen 
Schicht ausgegossen, die durch Wirmezufuhr zum Vergelen gebracht wird. Die Gefschicfit wird dann auf 

TO die Oberfiache des zu kaschierenden Textilmaterials aufgepreBt. Bei diesem Verfahren ist der Ruorpoly- 
merUberzug nur oberfl&chlicb auf dem Textflmaterial fixiert und es tritt praktisch keine ImprMgnierung der 
Einzetftlamente mit dem Ruorpolymeren auf. 

Aus der deutschen Offsnlegungsschrifl 33 01 270 ist ein Verfahren bekannf zum Ummantein von Faser- 
bzw. RIamentgamen mH einem fluorhaltigen Polymeren. Bei diesem aufwendigen Verfahren wird das zu 

rs ummantelnde Rlament durch eine zentrale Bohrung in einer RingspinndUse gezogen, wMhrend gleichzeitig 
aus der RingspinndUse ein Ruorpolymerenschlauch extrudiert wird. Der extrudierte Schlauch umgibt daher 
das aus der zentrafen Bohrung ausgezogene Rlament als ein lose aufsitzender Mantel. Eine f^ste Bindung 
zwischen dem Ruorpotymerschlauch und dem davon ummantetten Rlament tritt nicht ein. 

Es ist auch bekannt. zur Herstellung von Planen. Tragluflhallen. flexiblen Beh&ttem und Shnlichen 

20 Produkten textile f=lachengebiide, meist Gewebe, vorzugsweise seiche aus syntfietischen organischen 
Fasem Oder Rlamenten mit FH>lymermassen. meist mit Polyvinylchlorid (PVQ zu beschtehten. Diese 
Beschlchtung erfolgt durch ImprMgnieren der Textilmaterialien in Suspensionen des Polyvinylchlorkls in 
organischen RQssigkeiten. Hierbei werden auch die EinzeKilamente des Textilmaterials von dem Polyvinyl- 
chloridUberzug eingehQItt Um eine ausreichende Haftung zwischen dem PolyvinylchtoridUberzug und den 

26 Synthesefasem zu erreichen, erfolgt die Beschlchtung in zwei Stufen: als Haftstrich wird zuerst eine 
Mischung einer PVC-Paste Oder -Suspension mit einem Haflvermittler aufgetragen und anschlieBend erfolgt 
der Deckstrich mit einer reinen PVC-Zubereitung. Die fOr dieses Verfahren geeigneten HaftvermitHer sind 
bekannt Meistens werden Zweikomponenten-Haftmittel eingesetzt, bestehend aus einer mehrere Hydroxyl- 
gruppen aufweisenden organischen Sufc»tanz, vorzugsweise einem hydroxylgruppenhaltigen Polyester und 

30 einer mehrere Isocyanatgruppen aufweisenden organischen Sul>stanz. 

Es ist auch l^ereits t)ekannt, Materialien wie FSden oder Rachengebilde aus organischen Synthesefa- 
sem mH Ruorpolymeren zu beschichten, um ihren OberflSchen besonders vorteiihafte Bgenschaften, wie 
z.B. geringen ReitMjngskoeffizient, hofie cftemische BestSndigkeit und schmutzabwetsende Wirkung zu 
verleihen. Hierzu werden die Synthesefasermaterialien mit handelsUbltehen waSrigen DispeiBionen von 

35 Ruorpolymeren impr&gnien oder eingestrtehen und der ertiattene PolymeiBuffan^ durch eine Hitzet>etiand- 
lung fixiert 

Aus der US-A-3.071.565 Ist ein Verfahren bekannt. kettenf5rmige, elastomere oder thernu>plastische 
Chh>r-f)uor-polymere, wie z.B. HonrK>- oder Copolymere aus 2-Chlor-perfluorpropylen, Chk>r-tr!fluorethylen, 
Brom-trifluorethylen, Trifluorethylen, Chtor-fluorethylen und Vinylidenfluorid. In iBumfich vemetzte Polymere 
40 zu UberfQhren um ihre L6slk:hkeit und ihr thernK>pla8tisches HieBen zu reduzieren und die Elastomeren 
quasi einer miMen Vulkanisation zu unten^mfen. 

Dieses Ziel wird gemSB dieser Patentschrift dadurch errefeht daB man die ChkMr-^luor-polymere mit 
Polyisocyanaten in Gegenwart von Feuchtigkeit reagieren laBt Die Druckschrift gibt jedoch keinerlei 
Hinweise auf die Beschlchtung von Fasermatarialien mit Ruorpolymeren und spricht die Probleme der 

45 Haftung zwischen Ruorpolymeren und Synthesefasem in keiner Weise an. 

Um Jedoch Verbundmaterialien aus Synthesefas^ mit Ruorpolymeren einem werten Anwendungsfeld 
zugSnglich zu machen, wie z.B. der Herstellung von Memt>ranen fQr textiles Bauen. flexible BehSHer, 
TransportbSnder und GewebeschlSucfie, ist eine ausreichende Haftfestigkeit des Ruorpolymers auf der 
Synthesefaser eine unat>dingt»are Voraussetzung. Unter Haftfestigkeit ist dabei der Trennwiderstand von 

60 Trager und Beschlchtung eines 5 cm breiten Streifens zu verstetien, wie er in Aniehnung an DIN 53 530 
bestimmt vrird. Eine ausreichende GebrauchstQchtigkeft des Verbundes ist dann gewShrtetstet, wenn je 
nach geplanter Anwendung Haftwerte von 10 bis 15 daN/5 cm enreicht werden. 

Die Er^ugung von festhaftenden RuorpolymerUberzQgen auf Syntheselasennaterialien t)ereitet jedoch 
noch welt gr&fiere Schwierigkeiten als die Erzeugung von PolyvinytohtoridQberzUgen. Es zeigt sich namlich, 

— ^ daB^RuoTT^Iymere ge^nUber S^tthesefasem, wie z.B. Polyesterfasem, Polyamidfasem oder Aramidfasem 
weit inerter slnd al8l^yvirryl5ilorWrd.h. dafl~sie »9hr wehig f^igLing~ zeigen,~initlJeirSynthesefase^ 
Chen haitbare physikalische Oder chemische Bindungen einzugehen. Hinzu kommt, daB Ruorpolymere, di 
von thren physikalischen Daten her als Otserzugsmittel fOr Synthesetesem in Betracht kommen kdnnten. in 
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der Regel in i=6rm waBriger Dispersionen Oder Fasten in den Handel kommen. Es gelingt daher nicht unter 
Verwendung dieser bekannten Ruorpoiynr^eren-Dispersionen Oder -Fasten, UberzQge mvl einer fQr alle o6en 
genannten technischen Einsatzgeblete ausreichenden Haftfestigkeit aiif Synthesefasermaleriaiien herzustel- 
len. 

G Es gelingt auch nicht. eine nennenswerte Hafiungsvert>83serung der RuorpolymerenQberzUge durch 
Einsatz der bei der Hersiellung von PVC-ObefzOgen mit Grfolg verwendeten EirH Oder Zweikomponenten- 
Haftvermrtller zu erreichen. 

Ut>enrBschenderweise wurde nun gefunden, dafl sich sehr gut haftenden Ruorpotymerbeschichtungen 
auf Synthesefasem herstellen lassen. wenn zumindest die ersle Impragnierung Oder der erste Aufstricti 

to (Haftstrich) mit einer Huoipolymerzut>ereitung erfoigt, die anstelle herkommficher Haftvenmittler ledtglidi 
eIne nnehiere teocyanatgruppan aufweisende organisctie Verttindung enthMH 

Ein Gegenstand der vorliegenden Erfindung ist somit eine waBrige Ruorpolymerzubereitung enthaltend 
in feiner Verteilung 25 bis 60 Gew.-% eines Ruorpolymers, 1 bis 5 Gew.-% einer mindestens zwei, 
vorzugsweise 2 bis 4 Isocyanatgruppen aufweisenden organischen Veitundung und gegebenenfalls bis zu 

75 10 Gew.-% HiKs- Oder Zusalzstoffe. 

Die Ruorpolymeren der erfindungsgenrtSfien Ziibereitung enthalten mindestens 40 Gew.-% Tetrafluo- 
rethylen-Baugruppen und bis zu 60 Gew.-% Baugruppen, die sich von anderen, mit Tetrafluorethylen 
copolymerisierbaren, ungesattigten. fiuorhaltigen Monomeren abtelten. Zweckmafiigerweise wahit man 
Menge und Art der mit dem Tetrafluorethylen copolymerisierten fiuorhaltigen Monomeren so, daS das 

20 Copolymerisat die gewUnschten mechanischea Daten. wie Festigkeit Renbilitat, Bastiztlat. niedrige Glet- 
treibung sowie guts chemisctie Resistenz aufweist. lnst)esondere sollte die Zusammensetzung so gewahtt 
werden. daB das Ruorpolymer In Wasser gut dispergierttar ist und auch iangzeitbest^ndige Dispersionen 
ergibt. Bevorzugt sind dabei soiche Ruorpolymeren, deren Schmelzpunkt unterhalb des Schmetzpunktes 
der mit der Zubereitung auszurUslenden Synthesefasem Itegt. Insbesondere sind hier soiche Ruorpolyme- 

25 ren von Vorteli, deren Schmelzpunkt 5 bis 50', vorzugsweise 20 bis 40* C unter dem Schmelzpunkt der 
auszurUstenden Synthesefasem llegt. 

Gut geeignet im Sinne der obigen Spezifikationen sind Tetrafluorethylencopolymerisate, die bis zu 60 
% Baugruppen enthalten, die sich von Hexaftuorpropyien und VinylkJenfiuorkl ablelten. Bn zur Herstellung 
der erfindungsgemaBen Ruorpoiymerzubereitung besondei^ geeignetes Ruorpolymer enihalt 40 bis 60 

30 Gew.-% Tetrafluorethylenbaugruppen, 10 bis 30 Gewr% He)^uorpropylenbaugruppen und 20 bis 40 
Gew.-% Vinyiidenfluondbaugruppen. 

Die Hersteltung derartiger Ruorpolymeren ist bekannt und zahlreiche Vertreter dieser Verblndungsklas- 
se sind im Handel. Besonders gut geeignet zur Herstellung der erfindungsgemifien Ruorpoiymerzuberei- 
tung und zur Erzeugung von festhaftenden RuorpolymerUberzQgen auf Syntttesefasem sind die von der 

35 Hoechst AG in den Handel gebrachten ^'^Hostaflon TFB-Typen. 

Organische Verbindungen mit mehreren Isocyanatgruppen. die in die erfindungsgemSlBen Ruorpolymer- 
zubereitungen als Haflvermittler eingeart>eitet werden konnen, sind in groBer Zahl bekannt und zahlreiche 
Vertreter dieser VerbindungsMasse sind Handelsware. Eine Reihe technisch wichtiger und auch fOr den 
erfindungsgemSfien Einsatz geeigneter Tri- und Folyisocyanate kann t>eispielsweise Ullmanns EnzyklopSdie 

40 der technischen Chemie, 4. Auflage, Bd. 13. Seite 355, Bd. 15, Seite 634 sowie Bd. 19. Seite 303 und 304 
entnommen werden. SelbstverstSndlteh sind darQberhinaus auch andere, in wSfirigen Systemen dispergier- 
bare und hinreichend stabile Dl- und Folyisocyanate fUr den Einsatz in der erfindungsgemaBen Ruorpoly- 
merzut^ereitungen geeignet Bevorzugte D\- und Folyisocyanate sind beispielswelse die Isomeren 2,4-Di- 
isocyanato-toluole und ihre Mischungen, 1,5-DHSOcyanatoH)aphthalin, Di-isocyanato^lphenylnnethan und 

45 seine technischen Isomerenmischungen, dimerisienes und trimerisiertes 2,4-Di-isocyanatD-toluol, Addukte 
von Di-tsocyanato-toluol mtt Trimethylotpropan und Trls-[isocyanatohexylH>iuret Besonders bevorzugt fQr 
den Bnsatz in den erfindungsgemMBen Ruorpolymerzut)ereitungen sind die genannten Derivate des Di- 
isocyanato-tduols, insbesondere sein Dimerisationsprodukt, wetehes von der Rrma Bayer AG unter dem 
Namen ^'^'Desmodur TT in den Handel get>racht wird. 

50 Als Zusatzstoffe kdnnen in den erfindungsgemMBen Ruorpolymerzubereitungen verschiedene Hiffs- und 
Zusatzsioffe enthalten sein. Als sotehe kommen insbesondere grenzflachenaktive Mittel (Tenskle) in 
Betracht, die als Netzmittel bei der Herstellung der Zut>ereitungen und bei ihrer Applikafion dienen k5nnen 
und Dispergiemnittel die die Herstellung der Feinvertellung von Ruorpolymeren und cyanatgruppenhaltigen 
Verbindungen in der waBrigen Phase erietehtem bzw. enmoglichen und die die Dispersk>nsstabiittMt 

66 erhfihen. Auch derartige grenzfiSlchenaktive Mittel sind in der Literatur in groBer Zahl tieschrieben worden. 

Wir verweisen z.B. auf Ullmanns Enzyklopadie der technischen Ch mie, 4. Auflage, Band 22, Seite 455 
ff. insbesondere Seiten 466 und 488 sowie Band 23, Seite 120. Beispielswelse konnen anbnische, 
kationische Oder amphotere Tenslde eingesetzt werden, voncugsweise aber nictitiortische, die sich von 



3 



EP 0 327 047 B1 



Oxethylaten, endstSndig blociderten Qxethylaten, FettsSureestem und Polyhydroxyverbindungen ablehen. In 
Betfacht zu Ziehen sind auch Tenstde auf Silikonbasis Oder Huortenside. Soil eine erfindungsgemSfie 
Fluorpofymerenzubereitung mil relativ niedriger FItiorpolymefenkonzentratton und entsprechend niedriger 
ViskosHSt eingesetzt wenten. so kann es zweckm&Sig sein. als HiHs- und Zusatzstoff auch etn Verdickungs- 

6 Oder Antimigralionem^nel zuzusetzen. rne z.B. M'mel aus der Gruppe der carboxymethylierten Poiysaccha- 
ride, Xanthane oder Alginate, der Stfirke- Oder Zellulosederivate, der Acrytatcopolymeriaate Oder dee 
Polyvinylalkohols. Auch anorganische Verdickungsmittel in geringer Konzentration wie pyrogene KieselsSure 
Oder BentonHe kbnnen der erfindungsgemSlBen Fluorpolymerenzubereltung eInverleiU werden. 

FUr spezielle Anwendungszwecke, Insbesondeie fQr den Deckstrich, kSnnen auch Gemische der 

10 erfindungsgemSfien Zubereitungen mR anwendungsspezifischen Mischungskomponenten zum Bnsatz kom- 
men. Solche Mischungskomponenten sind z.B. Pigmente» FUllstoffe, ftammhemmende Mittel und ModKtzie- 
rungsmittel. die die Eigenschafien des FluorpolymerUberzugs modifizieren k6nnen, wie z.B. Weichmacher, 
Glertmittel oder die OberflScheneigenschaften modifizierende Mittel. Diese kdnnen den erfindungsgemSBen 
Zubereitungen in einer Gesamtmenge bis zu 25 Gew.-%. vorzugeweise tMS zu 15 Gew.-% einverleibt 

rs werden. Es 1st jedoch zweckmfiBlg. diese zweite Gruppe von Zusatz s to ff en in erfindungsgemSfien Zutierei- 
tungen, die fOr den ersten Strich (den Haflstrich) eingesetzt werden soilen. nteht zu verwenden. 

Es ist 8elt>stverstMndlich zweckmSBig und besorxlerB K>evorzugt. die Menge der Hitfs- oder Zusatzstoffe 
in den erfindungsgemifien Ruorpolymerzutiereitungen so zu wahlen dafi der durch diese ZusStze t)eat>- 
sichtigte EffM. in Optimalem MaB erziett wird. 

20 Die Heretellung der erfindungegemSlBen 

Fluorpotymerenzubereitung erfolgt in an sich bekannter Weise indem man zur Herstellung von 100 
Gewichtsteilen der Zubereitung 25 bis 00 Gewichtsteile des Ruorpotymeren, 1 bis 5 Gewichtsteile der 
mindestens zvvei Isocyanatgruppen aufweisenden organischen Vertrindung und gegebenenfalis bis zu 10 
Gewichtsteile wertere Hitfs- oder Zusatzstoffe in feiner Verteilung mit der diese Bestandieile auf 100 

26 Gewichtsteile ergSnzenden Menge Wasser in einem geeigneten MIschaggregat homogenisiert. Wird debet 
von festen Ruorpolymeren ausgegangen, so sind diese zuvor in m5glk:hst feine Verteilung zu QberfUhren 
und anschlieBend in der erforderltehen Wassermenge, falls notwendig unter Zusatz einer ausreictienden 
Menge von CKspergierhllfsmftleln undA>der Netzmitteln. unter krfiftigem RQhren oder Kneten in eine 
gieichmSBige Dispersion oder Paste zu QberfUhren. Glelchzeitig Oder anschlieBend wird die erforderliche 

30 Menge der ausgewShften, mehrere Cyanatgruppen enthaltenden organischen Verblndung zugefUgt. 

Die Misctioperation vnrd zweckmSfligerweise bei NormaHemperatur Oder nur nr^afiig erhdhter Tempera- 
tur durchgefUhrt. Weitere Zusatz- Oder Hilfsstoffe k5nnen den Mischungsansatzen von Anfang an zugesetzt 
werden oder sie k5nnen nach ErhaR einer slabilen Huorpolymeren-Dispersion bzw. -Paste in diese 
eingeart>eitet werden. 

35 ZweckmSBIg erfolgt die Herstellung der erfindungsgemSBen Fiuorpolymerzut)ereitungen in der Weise, 
daB man In eine wSBrige Ruorpolymersuspenston oder Ruorpolymerpaste die geget>enenfali8 weitere H\\f9- 
oder Z usa tzstoffe enthSH, 1 bis 5 Gew.-%, bezogen auf das Endgewictit der Mischung der mindestens zwei 
Isocyanatgruppen enthaltenden organtscfien Substanz in feiner Verteilung einarbehet und homogenisiert 
WaBrige Fluorpolymersuspensionen oder -pasten, die sich zur Herstellung der erfindungsgemaBen Zuberei- 

40 tungen gut eignen sind z.B. die handelsUbltehen, bereits oben erwMhnten ^Hostaflon TFB-Typen. 

Textilmafeeriaiien im Sinne dieser Erfindung k5nnen ein- oder zweidimenslonal sein, d.h. es sind Ffiden 
Oder auch flachenformige GetMlde wie z.B. Gewet>e, Gewlrke, Gelege oder Vliese unterschiedlicher Stirke, 
at)er auch Schic hts toffe gteictier oder verschiedener solcher F^chengebiMe. eventueli in Kombinalion mit 
andeien Rohstoffen. 

4S Die Rlamente oder Fasem der zu t)eschichtenden Textilmaterialien kdnnen gefart)t Oder ungefart)t. glatt 
Oder texturiert sein. Eine Migration handelsQtHicher Textilfart^stofie aus den Synthesefasem in der Ruorpo- 
lymerenUberzug ist nicht festzustelien. 

Die erTindungsgemaBe Ruorpolymerenzutsereitung kann prinzipiell in einem Arbeitsgangs auf das zu 
beschichtende Synthesefasenmaterlal aufgebracht werden. Zur Herstellung starkerer Ruorpolymerschichten 

60 wird die erfindungsgemSBe Ruorpolymevzubereitung zweckm&Bigerweise In mehreren ArtDeitsgSngen auf- 
gebracfit. wot^ei je nach der gewShKen Zusammensetzung der Zubereitung und der damtt zusammenhSn- 
gen Konsistenz eine ImprMgniemng durch Tauchen oder Pflatschen oder aber ein Pastenauftrag, z.B. durch 
Aufrakein oder Aufwafzen ausgefOhrt werden kann. Bei dieser zweckmaBigen Applikation der erfindungsge- 
maBen Zubiereitung ist es besonders vorteilhaft den ersten Auftrag, d.h. die Herstellung des sogenannten 

65 Haftstrichs mit einer erfindungsgemfiBen Ruorpolymerzubereitung auszufOhren, die auBer der mehrere 

Isocyanatgruppen-aulweisenden organischen-Verblndung keine-oder-nur-wanig~8onslige-Zu8atEe,-inst»eson- 

dere keine FeststoffeusSlze. wie z.B. Pigmente oder flammliemmende ZusStze entti&lt 
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Es ist auch moglich zur H rsteliung von Flu rpolymerenUberzQgen auf organischen Synthesefasem die 
erftndungsgemafie Fluorpolymerzub reitung ausschli filich zur H rsteliung des Haftstiichs einzusetzen und 
den Deckstiich Oder die Deckstriche mit einer normalen w&Brigen Ruorpolynrterdispersion Oder -paste, die 
frel Ist von isocyanatgruppenhaltigen organischen Verbindungen, die jedoch selbstverstandlich weitere 

5 ZusStze, wie z.B. Dispergiermittel, Netzmittel, Pigmente, nammschutzmittel Oder andere FUll- und Hilfsstof- 
fe enthaHen kann. auszufUhren. 

Wie ot>en bereits gesagt tst es auch moglich, die RuorpotymerenausrQstung unter Verwendung einer 
erRndungsgemSlBen Fluorpolymerenzubereitung in einem einzigen Arbeitsgang, beispielsweise durch ImprS- 
gnleren, auszufQhren, was insbesondere t>ei der Applikation auf Faden aus synthetischen Filamenten Oder 

w Fasem von Vorteil Ist. Bei der Applikation der erfindungsgemSBen Fluorpolymerenzuttereitung wird in der 
Regel nach jedem Auftrag durch ImprSgnierung Oder Aufstrich eine VN^rmebehandlung des Materials zur 
Trocknung des Auftrags und zur Fixierung des frisch aufgebrachten Fluorpolymeren auf der Unterlage 
ausgefOhrt 

Die nach den oben angeget>enen Applikationsmetlioden aufgebrachten FluorpolymerUbeizQge weisen 
rs eine gute Haftfestigkeit von mindestens 10 daN/5 cm, bei Einsatz tsevorzugter erfindungsgemSBer Zuberel- 
tungen in der Regel mehr als 20 daN^ cm auf. Die Haftliesligkeit des Huorpolymeren auf der Synthesefaser 
kann gesteuert werden durch die IMenge der zugesetzten, zwei Oder mehrere Isocyanatgruppen enthalten- 
den organischen Verbindung. Weiterhin laSt sich die Haftfestigkeit durch die Temperatur und die Zeit der 
nach dem Auftragen der erfindungsgemSBen Zubereitung durchgefUhrten Hitzebehandlung beelnflussen. 
20 Bin Gegenstand der vorliegenden Erfindung sind auch die mit der erfindungsgemaBen fluorpolymeren 
Zubereitung t^eschichteten textilen FlactiengetMlde, wie z.B. Geweben, Gewirken. Gelegen Oder Vllesstoffen 
aus SynttiesefBsem, vorzugsweise Polyester, PolyamkI Oder Aramidfasem inst^esondere Poiyesterfiasem. 
Als textile Flicttengebilde im Sinne der vorliegenden Erfindung sind auch Schichtst o ffe gleicher oder 
verschiedener FlacttengetMlde eventuell auch in Mischung mit anderen Roftstoffen anzusehen. Die be- 
25 schlchteten Flachengelritde zeichnen sich dadurch aus, daB sie zumindest in der unmittelbar an die 
Faseroberflache angrenzenden Ruorpolymerenschidtt einen Oder mehrere haftvermitteinde Bestandteiie 
aufweisen. die sich von einer mindestens zwei isocyanatgruppen aufweisenden organischen Verbindung 
at)leiten. Femer zeichnen steh die eriindungsgemSBen fluorpolymerbeschichteten Textilmaterlalien aus 
Synttiesefasem dadurch aus, daS die Beschichtung eine Haftfestigkeit, gemessen in Aniehnung an DIN 53 
30 530, von mindestens 10 dal^ cm tietr^gt Aufgrund der hohen mechanischen Festigkeitselgenschaften der 
Polyester-. I^lyamid- Oder Aramklfasem weisen die erfindungsgemafi fiuorpolymert)eschichteten Materla- 
iien auch ausgezeichnete mechanische Festigkeitswerte auf, die den Bereich ihrer technischen Elnsatzmdg- 
lichkeiten sehr stark ausweiten. 

AuBerdem zeigen die beschichteten Materialien geringe Reibungskoefiizienten. hohe ctiemische Be- 
ss standigkeit und sie sind schmutzabweisend. 

Ein weiterer Gegenstand der vorliegenden Erfindung sind die mit der erfindurtgsgemSiBen Ruorpoiyme- 
renzubereitung t)eschk:htsten FSden aus Synttiesefasem. Unter F^den sind liierbei zu verstetien Monofile, 
multifile Game. Oder audi Spinnfasergame. Als Fasermaterlal kommen auch hier insl>esondere Polyester-. 
Polyamid- Oder Aramidsynthesefasem in Betracht, vorzugsweise Polyesterfasem. Die so erhaltenen fiuorpo- 
40 tymerbeschichteten Game weisen neben den fUr die Synthesefasem charakteristischen hohen mechani- 
schen FestigkeHswerten eine l>esonders gleitf&hige, chemikalienbestSndige und schmutzabweisende Ober- 
flache auf. 

Besonders wertvoll enveisen sich erfindungsgemSBe Fiuorpolymerzubereitungen zum Bonden von 
NStigam. Hierunter ist die flexible VerlMndung der Einzelfilamente des Gams durch die Ruorpolymert>e- 

4S schichtung zu verstehen. Die so hergestelHen, getK)ndeten Nahgame weisen eine besonders hohe Festig- 
keit und hervorragende nahtechnische Eigenschaften auf. Besonders vorteilhaft wirkt sich hiert^ei aus, daB 
der Uberaus inerte RuorpolymerOberzug seine bondierende Wirkung weder durch F3rbung noch durch das 
Aufbringen von Nahavivagen einbUBt. 

Die erfindungsgemaBen beschichteten Faden und das gebondete l^hgam zeichnen sich ebenfails 

so dadurch aus, daS sie zumindest in der unmittelbar an die Faserot>erflSict)e angrenzenden Ruorpolymeren- 
schicht einen Oder mehrere haftvermitteinde Bestandteiie aufweisen. die sich von einer mindestens zwei 
Isocyanatgruppen aufweisenden organischen Vert>indung ableiten und daB die Ruorpolymerenbeschk:htung 
eine solche Haftfestigkeit aufweist, daB durch mechanische Beanspruchung wie sie bei der Weiterverarbei- 
tung der Faden Oder dem bestimmungsgemaBen Gebrauch des Mahgams, wie z.B. beim Umspulen, 

65 Verweben oder Verwirten Oder heitn NMhvorgang auftreten, kein AMsen der Ruorpolymerenbeschichtung 
verursacht wird. 

Die folgenden AusfOhrungsbeispiele veranschaulictien die Herstellung einer erflndungsgemSBen Ruor- 
polymerenzut>ereitung und-ihre Applikation auf Gam und fl&chenfdrmigen Textilmaterialien. 
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BalspMI 

500 Q einer handetsQUichen, 50 gew.-^igen wdfirigen Paste eines Ruor-Copolymerisats aus TetraRuo- 
rerthyien. Hexafluorpropylen und Vinyl-dHluorid (^Hostaflon TFB X 7900 der Hoechst AG) enthaHend 2 

5 Gew.-% eines VerdickeiB auf Basis eines Acrylatpolymerisats und 15 g feinst pulverisiertes 1,3-Bis^(4- 
meihyl>3-tsocyanatophenyl)-1.3-diazacyctobutan-2,4-di (z.B. Desmodur TT der Bayer AG) werden in 
einem Kneter 15 Minuten bei 20-25 *C geknetert und abgefOIIt. Man erhMtt so eine pastenf&nmige Ruorpoly- 
merzubereitung. die sich ausgezeichnet zur Beschichtung von Textiimaterialien (Gam Oder flachenf5rmigein 
Material) aus Syntiiesefaserh eignet Sie enthSH 48,5 Gew.-% Ruorpdymer. 2.9 Gew.-% der Dl-isocyanato- 

ro Verbindung und 1.9 Gew.-% Verdlcker. Die Zubeieitung kann audi mit gutem Erfolg als Grundstrich t>ei der 
Besctiichtung der Textiimaterialien eingesetzt werden. auf den dann gut haftende Ruorpolymerdeckstriche 
mit handelsUblichen Fluorpolymerpasten Oder -Dispersionen aufgebractit werden Ic5nnen. 

Bal8pM2 

rs 

In 315 ml entsabdes Wasser weiden bei 40*C 10 g eines Nelz- und Dispergiermittels auf Basis eines 
oxSlhylierten Alkylphenols unter IcrSftigem RQhren geldst AnschlleBend werden unter RUhren 175 g eines 
fein gematilenen Ruor-Copolymerisats aus 55 Gew.-% Tetrafluorethyien, 15 G0w.-% He}aifluorpropy]en und 
30 Gew.-% Vinylidenfluorld langsam eingetragen. Man rUhrt noch bis zur voilstMndigen Homogenisterung 
20 der Dispersion waiter und fOItt sie dann ab. Die erhaltene 35 gew.-%ige w&Brige Ruorpotymeren- 
Zutiereitung eignet sicti hervorragend zur Tauchimpragnierung und Beschichtung von flachenfSrmigen 
Textiimaterialien und insbesondere von Gamen aus Synthesef^m. 

BelspMS 

26 

Beschichtung eines Potyestergewebes 

Ein Polyestergewet>e 220 g/m^, 9^ Fd/cm. 1100 dtex wird zunSctist mitfoigendem Haftstrich versehen: 
Eine RuorpMiymer-Pasfce gemafi Beispiel 1 wird im Streictiverfahren mitiels Luftrakel oder Gummituchrakel 

30 In einer Auftragsmenge von feweils 60-80 g/mr^ auf beide GewebeseHen aufgetMracht 

Das Material wird sodann 2 Minuten t>ei 210*C gesintert Der Deckstrteh erfolgt mit einer c^ostailon TR3 
X 7900 Paste (wafirige Ruorpolymerenpaste) 50 %ig, die nach Wunsch noch pigmentiert Oder flammhem- 
mend ausgerQstet sein kann (z.B. durc^ Zusatz von 5 % TiQ2 und/oder 10 % Sb203 bezogen auf testes 
Ruorpolymer). Diese Rezeptur wird im Streichverfahren mit Stahlwalzenrakel Oder Gummituchrakel in 

35 mehreren Stricken aufgebracht (z.B. Vorderserte 6. RQckseite 4 Strk:he) wot>ei nach jedem Strich eine 
Zwischentrocknung 2 Minuten bet 210* C erfolgt. 

Insgesamt betrSigt die Auftragsmenge auf der Gewet>evorderseite 300 g/inn^ und auf der RQckseite 160 g/m^. 

Nach dem Aufbringen des letzten Strichs erfolgt die Aussinterung bei 210* C mit einer Verweilzeit von 
10 Minuten. AnschlieBend wird die Ot)erflSche der VorderseHe mittels Kalander geprSgt 
40 Die enreichte fHaftfestigkert t>etragt 20,7 daM/5 cm. 

Setzt man in diesem Beispiel eine Ruorpolymerpaste ein, die keine Diisocyanatoverbindung enthSlIt, die 
Jedoch im Qbrigen die Zusammensetzung der in Beispiel 1 hergestellten Paste aufweist und art^eitet exakt 
unter den oben angegebenen Applikationsbedingungen, so miBt man an dem beschtohteten Gewebe eine 
Haftfestigkeit von 9,1 daN/5 cm auf der Vorderserte und 6,9 dan/5 cm auf der RQckseite. 

4S 

B8i8pM4 

Haftstrich: 

50 

Deckbeschichtung: 
Enneichte Haftfestigkeit 

BalspM 6 

55 

-Gewebe: 

Haftstrich: 
Deckbeschtohtung: 

6 



wie Beispiel 3. 

wie Beispiel Nr. 3, wot»ei der Haftstrteh t>ei 210 *C mit einer Verweilzeit von 
10 Minuten ausgesintert wird. 
wie bei Beispiel 3. 
30,2 daN/5 cm. 



wie Beispfef-3: 

wie bei Beispiel Nr. 4. 

Rezephir: Hostaflon TFB X 7100 Schmelzgranulat + 5 % TiQ2 -i^ 10 % 
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Sb208 + 1 % Hoechst Wachs OP. 
ApplikatkMisveriahren: Walz nschmelzanlage. 



Auftragsmenge: 


Vorderseite 


300 g/m^, 






ieOg/m2 



Verarbeitungsbedingungen: 
Walzememperaturen: 205 * C. 
70 Vorwarmwalze; 150 *C, IR-Strahler 90 %, 

Maschinengeschwindigkeit 3 m/Minute, 
Gummiwalzendruck: 7 bar, 



Rlmgewicht: 


VorderseitB 


300 g/m^. 




RUckselte 


I80g/m2. 



ErreichtB Haftfestigkeit 21 ,5 daN/5 cm. 

20 BalspM 6 

Bondierung eines NahfSdens 

Ein schwarz gefarbtes Fadenmaterial dtex 266 f 64 x 3 aus Polyethylenterephthaiat wird in einer 
25 Zubereitung gemaB Beiapiel 1 durch Tauchen auf eine Atiftragsmenge von 15-20 Gew.-% (Trockenauflrag 
bezogen auf Fadengewicht) impragniert. 

D&t imprignierte Faden wird anachlieBend mindestens 60 s iang in einem auf 220 *C erhitzten Ofen warm 
behandelt. Der erhaltene NMhfaden zeigt keina NuancertverSnderung und keine Migration des Farbstoffs in 
die Bondierung. Er erbringt sehr gute Nahergebnisse auch bei hoher Beanspnichung z.B. auf Industriei^h- 

30 maschinen. Weder beim Umspulen noch beim NMhen zetgt sich ein Abrieb und auch nacli lingerer 
Lagerzeit auf der Spule erfotgt kein Verlcleben der Fadenlagen. 

In anatoger Weise kann die oben besdiriebene Tauchimpragnierung auch mh einer handelsQblichen 
35%igen Ruorpolymeren-Dlspersion (^'Hostaflon TFB X 7100 der Hoechst AG) erfolgen, in die zuvor 1,5 
Gew.-% 1,3-Bis-<4-methyl-3-isocyanato-phenyl)-1i3-diazacyclobutan-2,4<tion (z.B. ^^esmodur TT der Bay- 

35 er AG) homogen eingearbeitet worden ist 

Zur QualitilsprUfung wird der hergestellte NShfaden einem harten NShtest unterworfen, wie er in der 
DE-OS 34 31 834 beschrieben ist. 

Der Faden wird da£>el unter folgenden Bedingungen vemaht: Industrtenahmaschine Pfaff 363, Sticklange 1 
mnn, Zickzack-Naht 8 mm Breile. 3250 HUbe/Mlnute, 200 cN Vorspannung, 4 Lagen Baumwollkdper. Der 
40 erfindungsgemafi bondierte Faden eriaubt dabei.im Mittel Qber 4000 Sttehe ohne Fadenrifi. ein unbondierter 
Faden gestattet in IMittel nur ca. 300 Stiche. 

PatantansprUche 

45 1. Wafirige Ruorpolymerzuberertungen enthaltend in feiner Verteilung 25 bis 60 Gew.-% eines Ruorpoly- 
mers, 1 tns 5 Gew.-% einer mindestens zwei Isocyanatgruppen aufweisenden organlsciien Verblndung 
und gegebenenfalls bis zu 10 Gew.-% Hilfs- Oder Zusatz s toffe. 

Z Wafirige Ruorpolymerzut>ereitung gemaB Anspruch 1. dadurch gekennzeichnet, daB das Fluorpolymer 
50 mindestens 40 Qew.-% Tetrafluorethylen-Baugruppen aufweist 

a WSfirige Ruorpolymerzut>ereitung gemSB mindestens einem der Ansprtlche 1 und 2, dadurch gekenn- 
zeichnet, dafi das Ruorpolymer 40 bis 60 Gew.-% Tetrafluorethylenbaugruppen 10 Ims 30 Gew.-% 
Hexafluorpropylenbaugruppen und 20 bis 40 Gew.-% VinyIidenfluoridt»ugruppen aufweist. 

55 

4. wafirige Ruorpolymer2ut»reitung gemaB mindestens einem der AnsprQche 1 bis 3, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die mindestens zwei Isocyanatgruppen aufweisende organische Sut)stanz 2 bis 4 
isocyanatgruppen enthSIt 
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& V\^Brige Ruorpoiyinerzubefeitung gem&6 mindestens einem der AnsprQche 1 bis 4, dadurch gekenn- 
zeichnet. daB die mindestens zwei Isocyanatgruppen aufwetsende organische Verbindung in Derivat 
dea Di-isocyanatD-toliiol8 Oder ein Tris-Cisocyanatioalkylhbiuret isL 

5 6. vy^firige RuorpolymerzuberMing gemfiS mindestens einem der AnsprQche 1 bis 5, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB dto mindestens zwei Isocyanatgruppen aufwetsende organische Verbindung das Dimeri- 
sationsprodukt Oder das Trimerisationsprodukt des 2,4-DHSOcyanato-lDluols isL 

7. WSifirige Ruorpoiymemit^ereitung gem&8 mindestens einem der AnsprQctie 1 bis 6. dadurch gekenn- 
70 zeichnet. daB sie als Hltfs- Oder Zusatzstoffe, Netzmittelp Dispergiermittel undtoder StalJilisatoren 

entti&lt. 

8. Dectcstrictigemisch tiestehend auf einer wSBrigen Ruorpolymerzut>ereitung gemfiB Anspruch 1 und bis 
zu 25 Gew.-% anwendungsspezifischer Mischungstomponenten. 

r5 

a Verfahren zur Hersteltung einer w§firigen Ruorpoiymerzubereitung des Anspruclis 1, dadurch gekenn- 
zeichnet. daB man zur Herstellung von 100 Gewichtsteiten der Zuber^ng 
25 bis 60 Gewichtsteile des Ruorpolymeren 

1 t>i8 5 Gewichtsteile der mindestens zwei Isocyanatgruppen aufweisenden organisdien Verbindung 
20 und gegebenenfalls 

bis zu 10 Gewichtstdile weitete Hilfe- oder Zusatzstoffe in feiner Vefteilung mil der diese Bestandteile 
auf 100 Gewichtsteile ergfinzenden Menge Wasser in einem geeigneten Mischaggregat homogenisiert 

10. Verfahren gemaB Anspruch 9. dadurch gekennzeichnet, daB man in eine waBrtge Ruorpolymersuspen- 
25 sion Oder Ruorpdymerpaste die 9eget)enenfall8 weitere Hilfs- Oder Zusatzstoffe entliSIt, 1 t>is 5 Gew.- 

%, bezogen auf das Endgewicht der Mischung der mindestens zwei Isocyanatgruppen enthaHenden 
organischen Sul>stanz in feiner Vertellung einart>eitet und ttomogenisiert. 

11. Verwendung der wSBrigen Ruorpoiymerenzut)ereitung des Anspruch 1 zum Beschtchten von Gam und 
30 textilen Rgchengebilden aus gef&rbten oder ung6fSrt)ten. glatten oder lexturierten synthetisctien 

Filamenten Oder Fasem. 

12. Verwendung gemMB Anspruch 11, dadurch gelcennzeichneti daB ein Gam oder textiles RSchengebllde 
aus l=>olyesierfasem beschichtet wild. 

35 

13. Venwendung der wSBrigen fiuorpolymeren Zubeieitung des Anspruch 1 zum Bondieren von Nfihgam. 

14. Mit Ruorpolymeren t)eschichtefees textiles Rachengebilde aus Synthesefasem, dadurch gekennzeich- 
net, daB zumindest die unmittelbar an die FaseroberfiMche angrenzende Ruorpolymerenschicht einen 

40 Oder mehrere haftvermittelnde Bestandteile aufweist, die sich von einer zwei Oder mehrere isocyanat- 
gruppen aufweisenden organischen Verbindung ableiten und daB die Haftfestigkeft der Ruorpolymer- 
schictit gemessen in Aniehnung an DIN 53 530 mindestens 10 daN/5 cm beti^gt 

15. Mit Ruorpolymeren t>eschichtefes Gam aus synthetisctien Fasem oder Rlamenten, dadurch gekenn- 
45 zeichnet. daB zumindest die unmittelt>ar an die Faseroberflache angrenzende Ruorpolymerenschicht 

einen oder mehrere haftvermittelnde Bestandteile aufweist, die sich von einer mindestens zwei 
Isocyanatgruppen aufweisenden organischen Verbindung ableiten und daB die Ruorpolymerent>e- 
schichtung eine sotehe Haftfestigkeit aufweist, daB durch medianische Beanspruchung wie sie t>ei der 
Werterverartieitung der F&den auftreten, kein Abldsen der Ruorpolymerenbeschichtung verursacht wird. 

60 

16. Mit Ruorpolymeien gebondetes Naftgam, dadurch gekennzeichnet, daB zumindest die unmrtteltiar an 
die FaseroberflSictte angrenzende Ruorpolymerenschictn einen oder mehrere haftvermittelnde Bestand- 
teile aufweist, die sich von einer mindestens zwei Isocyanatgruppen aufweisenden organischen Vertrin- 
dung atkleiten und daB die Ruorpolymerenbeschk:htung eine seiche IHafttesttgkeit aufweist, daB durch 

6B mechantsche &3an8pnichungen wie «e belm Nghvoiioang auftreten, Icetn Abldsen der Ruorpolymeren 

t»eschk:htung vemrsadit wird. 
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Claims 

1. An aqueous fluoropolymer formulalion containing' in finely divided fonn from 25 to 60% by weight of a 
fluoropolymer. from 1 to 5% by weight orf an organic compound having at least two Isocyanate groups 

5 and. optionally, up to 10% by weight of an auxiliary or additive substance. 

2, The aqueous fluoropolymer formulation as claimed in daim 1. wherein the fluoropolymer has at least 
40% by weight of tetrafluoroethylene unita. 

TO a The aqueous fluoropolymer formulafion as claimed in at least one of claims 1 and 2, wherein the 
fluoropolymer has from 40 to 60% by weight of tetrafluoroethylene units, from 10 to 30% by weight of 
hexafluoropropylene units and from 20 to 40% by weight of vinylidene fluoride units. 

4. The aqueous fluoropolymer formulation as claimed in at least one of claims 1 to 3. wtierein the organic 
IS substance which has at least two isocyanate groups contains from 2 to 4 isocyanate groups. 

5. The aqueous fluoropolymer formulations as claimed in at least one of claims 1 to 4, wtierein the organic 
compound which has at least two isocyanate groups is a derivative of diisocyanatotoluene or is a tris- 
(i80cyanatoallcyl)biureL 

20 

6. The aqueous fluoropolymer formulation as claimed in at least one of claims 1 to 5, wtierein the organic 
compound which has at least two isocyanate groups is the dimerization or trimeriz^ation product of 2,4- 
diisocyanatotoluene. 

25 7. The aqueous fluoropolymer formulation as claimed in at least one of claims 1 to 6, wherein there is 
present as an auxiliary or additive substance a wetting agent, a dispersant and/or a statulizer. 

a A topcoaling mixture comprising an aqueous fluoropolymer formulation as claimed in claim 1 and up to 
25% by weigtit of blending components specific to the intended use. 

3D 

a A process for preparing an aqueous fluoropolymer formulation of claim 1 , which comprises homogeniz- 
ing, if 100 parts by weight of the formulation are to t>e prepared, from 25 to 60 parts by weight of ttie 
fluoropolymer, from 1 to 5 parts by weight of the organic compound v/hlch has at least two isocyanate 
groups and, optionally, up to 10 parts by weight of a further auxiliary or additive substance in finely 
35 divided form with an amount of water which brings the total amount up to 100 parts by weight, in a 
suitable mixing apparatus. 

10. The process as claimed in claim 9, wherein from 1 to 5% by weight, based on the fin€Ll weight of tfie 
mixture, of the organic substance v^ich contains at least two isocyanate groups is incorporated in finely 

40 divided form into an aqueous fluoropolymer suspension or fluoropolymer paste which may contain a 
further auxiliary or additive sut>stance, and the mixture is tKMnogenized. 

11. The use of the aqueous fluoropolymer formulation of claim 1 for coating yam and texGle sheet materials 
made of dyed or undyed, flat or textured synthetic filaments or filers. 

12. The use as claimed in claim 11, wherein a yam or textile stieet material made of polyester fibers is 
coated. 

ia The use of the aqueous fluoropolymer formulation of daim 1 for the bonding of sewing yam. 

60 

14. A fluoropolymer-coated textile sheet material made of synthetic fibers, wherein at least the 
fluoropolymer layer Immediately adjoining the fiber surface has one or more adhesion<promoting 
constituents vifhich are derived from an organic compound which has two or more isocyanate groups 
and the adhesive strength of the fluoropolymer layer as measured in line with DIN 53 530 is at least 10 
65 daN/5 cm. 

1& A flubropolymer-coated yam made of synthetic fitvers or filaments, wherein al least the fluoropolymer 
layer immediately adjoining the fiber surface has one or more adhesion-promoting constituents which 
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are derived from an organic compound which has at least two isocyanate groups and the fluoropolymer 
coating has such adhesive strength that it does not become detached due to mechanica! stress such as 
experienced in the hjrther processing of the yam. 

6 16. A fluoropdymer-bonded sewing yam, wherein at least the fluoropolymer layer immediatety adjoining 
the fit>er surface has one or more adhesion-promoting constituents which are derived ftx)m an organic 
compound which has at least two isocyanate groups and the fluoropolymer costing has such adhesive 
strength that it does not become detached due to mechanical stresses as experienced in the course of 
sewing. 

TO 

Revendlcatlona 

1. Preparations aqueuses de polym^res fiuores qui contiennent k r^tat flnement divis^ de 25 & 60% en 
poids d'un polynrt^re fluord, de 1 ^ 5% en poids d'un compost oiganique ayant au moins deux 

T5 groupes isocyanate et le cas ^ch6anl jusqu'ii 10% en poids d'adjuvants ou additifs. 

2. Preparation aqueuse de polynr^res fluords selon la revendicat^ 1 , caractdris^ en ce que le polym^re 
fluori comporte au moins 40% en poids de groupes structuraux de tetrafluorethylene. 

20 a Preparation aqueuse de polym&res fluor^ selon au moins une des revendications 1 et 2, caract§risee 
en ce que le polym§re fluori comporte de 40 & 60% en poids de groupes de tetrafluorettiyf&ne, de 10 
k 30% de groupes d'hexaHuoropropyi&ne et de 20 k 40% de groupes de fluorure de vinylid^ne. 

4. F^Bparation aqueuse de polym^res fluor^ selon au moins une des revendications 1 a 3, caracterisee 
25 en ce que la suk)stance organique presenlant au moins deux groupes isocyanate contienne de 2 & 4 
groupes isocyanate. 

B, Fveparation aqueuse de polym^res fluor^ selon au moins une des revendications 1^4. caracteris^e 
en ce que le compost organique presentant au moins deux groupes Isocyanate est un derive du di- 
30 tsocyanato-tohi&ne ou un tris-Ci30cyanatoaikyl>bluret 

6. Preparation aqueuse de polymeres fluoris selon au moins une des revendications 1 a 5, caracterisee 
en ce que le compose organique presentant au moins deux groupes isocyanate est le produit de 
dimerisation ou le produit de trinri^risation du 2,4-dlisocyanatotoiuene. 

as 

7. Preparation auqueuse de polymeres fluores selon au moins une des revendications 1 li 6, caracterisee 
en ce qu'elle oontient comme adjuvants ou additifs des agents mouillants. dispersants et/ou stabili- 
sants. 

40 8. Produit de revetement forw6 d*une preparation aqueuse de polymeres fluords selon la revendication 1 
avec jusqu*^ 25% en poids de composants specifiques de Pemploi envisage. 

9. Precede de preparation d*une preparation aqueuse de polymeres fluores selon la revendication 1. 
precede caracterise en ce que pour obtenir 100 parties en poids de la preparation on homogeneise 
4B dans un appareil de melange approprii, k V4tat flnement divise. 25 a 60 parties en poids du poly mere 
fluori, 1 li 5 parties du compose organique prisentant au moins deux groupes isocyanate et le cas 
echeant jusqu'^ 10 parties d'autres adiuvants et additifs, avec la quantite d'eau pour completer ces 
constituants ^ 1 00 parties en poids. 

so ia Precede selon la revendication 9, caracterise en ce que dans une suspension ou une pfite aqueuse du 
polym§re fluore contenant eventuellement d'autres adjuvants ou additife on introduit et on homogeneise 
k retat flnement divise de 1 & 5%, rapporte au poids poids final du melange, de 8ut>stance organique 
contenant aux moins deux groupes isocyanate. 

55 11. Utilisation d*une preparation aqueuse de polymeres fluores de la revendication 1^ pour M_endujr6 des 
firs'ouiairtitilgs^tgxllles platiTfo^rrrie&'de^filame^ non/ii^sbtTteodur^^ 
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12. Utilisaton selon la revendlcation 11. (^racteris^ en ce que Ton enduH un fil ou un article textile plat n 
fibres d'un polyester. 

13k Utilisation de la preparation aqueuae de polymeres fluores de la revendlcation 1 pour interlier des fils 
5 de couture. 

14. Produrts textiles plats en fibres synth^ques enduits d'un polymere fluore. produits caraci^rises en ce 
que au moins la couche du potyrn^re fluor6 qui se trouve h la limite de surface des fibres comprend un 
ou plusieurs agents d'adherence provenant d'un compose organique presentant deux ou plusieurs 

70 groupes isocyanate, et en ce que I'adh^rence de la couctie du polyin&re fluore, d^terminSe d'apris la 
norme DIN 53 S30, est d'au moins 10 daM/5 cm. 

15. RIs de fibres ou filaments synthetiques endurts d'un polymere fluore, caracte rises en ce que au moins 
la couche du polymere fluord qui se trouve k la limits de surface des fibres comprend un ou plusieurs 

IS agents d'adherence provenant d'un compose organique presentant au moins deux groupes isocyanate, 
et en ce que I'enduit du polymere fluore a une adherence telle qu'h la suite d'une sollicitalion 
micanique, comme eile peut se produire lors du traitement ulterleur des ills, il n*y ait aucune 
elimination de I'enduit. 

20 16. Rl a coudre interlie avec dels polymeres ftuores. fil caracterise en ce que au moins ta couche du 
polymere fluore qui se trouve a la limite de surface des fibies comprend un ou plusieurs agents 
d'adherence provenant d'un compose organique presentant au moirn deux groupes isocyanate, et en 
ce que TenduH du polymere fluore a une adherence telle qu'^ la suite d'une sollibit&tion mecanique, 
comme elle peut se produire k la couture, il n'y ait aucune elimination de I'enduit. 

25 
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